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WIPRO

POLSKI PRODUCENT WIND

Wipro - Polski producent wind

WIPRO @ (dawna nazwa NTS LIFT) jest wiodacym na rynku matopolskim podmiotem, w 100 % z polskim kapitatem zapewniajgcym
kompleksowa obstuge segmentu dZzwigdw. Aktualna pozycja na rynku zostata wypracowana dzieki wieloletniej dziatalnosci oraz
bogatemu zapleczu: biuro projektowe, wykwalifikowana karda inzynierska i pracownicza, wtasna produkcja: sterowan, elementow
konstrukcyjnych i wykonczeniowych. Stawiamy na ciggty rozwaj dlatego opracowujemy nowe, innowacyjne rozwigzania,

3 usatysfakcjonowani klienci przyczyniaja sie do stabilnego wzrostu udziatu w rynku lokalnym i popularnosci naszych produktow.

Elektromechanika NTS WIPRO
DiWigOWG POLSKI PRODUCENT WIND
1991 2013 2019

Dostarczamy dla budownictwa mieszkaniowego i kubaturowego dzwigi samochodowe, szpitalne, przemystowe, towarowe

jednakze naszym produktem flagowym sa energooszczedne, komfortowe i nowoczesne windy - dzwigi osobowe.

Ponizej przedstawiamy zalety naszych dzwigow i strategie dziatania

Trwatosc Zastosowanie sprawdzonych elementéw nosnych
i konstrukcyjnych w windzie poprawia jej trwatos¢

i niezawodnosc.

Doktadnos¢ zatrzymania do 2 mm, fagodny start

Komfort
i zatrzymanie, ptynna i cicha praca urzadzenia to
tylko niektdre elementy ktdre sprawiajg, ze jazda WINDY
staje sie bezpieczna i komfortowa. DLA TWOICH
POTRZEB
Oszczednosé Bezreduktorowy zespot napedowy z requlatorem

czestotliwosci, drzwi kabinowe z ptynna regulacja
predkosci pracy, funkcja wygaszania oswietlenia
i ,uspienia” urzadzenia, ledowe wyswietlacze oraz

oswietlenie kabiny ograniczaja zuzycie energii.

Optymalnoéc' Ograniczona do minimum ilo$¢ podzespotow,

zuzytych materiatow, wystepujacych w dzwigéw

smaréw oraz proces produkcyjny z catkowitym
pominieciem (lub minimalna iloscig ) spawania jest
przyjazny dla srodowiska przy zachowaniu

pozadanych parametréw wytrzymatosciowych
konstrukgji. Efektywne projektowanie

Innowacyjnosé

Nowoczesne
wzornictwo

Elastycznos¢

Minimalizm

Terminowos¢

Dostepnosc

Kompleksowosé

"
(al)

Zgodno

Serwis

Autorskie rozwigzania kanstrukcyjne powoduja:
- optymalne wykorzystanie przestrzeni
szybu windowego (relatywnie duza kabina przy
matym wymiarze szybu),
- skrécenie czasu produkgji i montazy,
- zmniejszenie oddziatywania na srodowisko na

etapie produkgji i eksploatacji.

Zastosowanie alternatywnych dla stali materiatow
wykonczeniowych takich jak ptyta melaminowana,
szkto czy fornir sprawia, ze wystréj jest indywidualny,

ciepty i harmonijny.

Mozliwos¢ dopasowania i personalizacji dla obiektéw
unikatowych i zabytkowych zgodnie z indywidualnymi

wymaganiami i oczekiwaniami klienta.

Prosta forma elementow wykonczeniowych: sufit,
szklany panel dyspozycji i kaseta wezwan, porecze,
lustro, cokoty, powoduje, ze wnetrze kabiny stato sie:

proste, przestronne, a zarazem eleganckie.

Witasna produkcja elementdw oraz sterowania
sprawia, ze wiekszos¢ podzespotow jest dostepnych
W naszym magazynie co wptywa na skrécenie terminu

realizacji zaméwienia.

Zdecydowana wiekszos¢ elementéw zakupionych ,na
zewnatrz" jest ogoinodostepna co powoduje brak
uzaleznienia od jednego dostawcy, zapewnia

konkurencyjnos¢ cen i niezaleznos¢ dostaw.

Wiasne biuro projektowe, produkcja elementow
metalowych i sterowan, zespoty montazowe

i serwisowe pozwalajg na realizacje kompleksowa
danego zadania od projektu wstepnego poprzez
produkcje, montaz, utrzymanie w ruchu

i modernizacje urzadzenia.

Zgodnos¢ produktu z aktualnie obowigzujacymi
aktami prawnymi pozwala wprowadza¢ go do obrotu

oraz spetnia¢ wymogi prawa budowlanego.

Profesjonalny serwis, wtasny magazyn komponentow
i catodobowe pogotowie dzwigowe umozliwia szybka
interwencje w przypadku nagtych awarii,

3 prawidtowo wykonywana konserwacja jest
gwarancjg bezpieczenstwa, zapewnia wysoka

niezawodnos¢ oraz zwieksza zywotnose dzwigu.

Modernizacja istniejgcych rozwigzan

Profesjonalny serwis i montaz
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POLSKI PRODUCENT WIND

Rzuty izometryczne szybu windowego z miejscowymi
przekrojami przez Sciany, zabudowanego windg WIPRO®

Bezreduktorowa wciagarka
z ptynna requlacja predkosci

Antywibracyjne, autorskie
posadowienie wciggarki

Betonowe, ekologiczne
obcigzenie

Liny no$ne o specjalnej
konstrukcji bez otuliny

Amortyzowane
prowadniki kabiny

Autorska konstrukcja

zintegrowanej ramy z kabing
i podtogi pozwalajaca na montaz
bezpodestowy windy

Certyfikowane elementy
bezpieczenstwa np. zderzaki
kabiny i przeciwwagi.

Antywibracyjne zawieszenie lin

Solidne i ciche drzwi do windy
z ptynna requlacja predkosci
otwierania i zamykania

Nowoczesne sterowanie
mieszczace sie w grubosci
muru - ostatnie pietro

Zintegrowane kasety wezwan

w oscieznicy drzwi z przyciskami
antywandalowymi i wyswietlaczem
wykonane ze szkfa bezpiecznego

Panel dyspozycji ze szkia
bezpiecznego z przyciskami
antywandalowymi i wyswietlaczem

Precyzyjny system wazacy
pozwalajgcy na optymalne
warunki pracy, ptynng jazde
i precyzyjne zatrzymanie.

Regulator czestotliwosci

Bezreduktorowy zespdt napedowy

Ciegna nosne - liny stalowe

)

odnos¢ z norm

z
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Drzwi przystankowe

Kaseta jazd kontrolnych

Drzwi kabinowe z ptynna
regulacja predkosci

Drabinka do podszybia

Prowadnice kabinowe

Bezreduktorowy zespot napedowy
Ogranicznik predkosci
Akumulator awaryjny UPS

Oswietlenie szybu LED

Przeciwwaga

Betonowe obcigzenie
przeciwwagi

Amortyzowane prowadniki
przeciwwagi

Prowadnice przeciwwagi

Barierka ochronna

Amortyzowane prowadniki
kabiny

Kabina z fatwo
wymienialnymi panelami

Zintegrowana konstrukcja
ramy i kabiny

Uktad zatrzymujacy kabine:
chwytacze + obcigzka + ogranicznik
predkosci (nadszybie)
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Kabiny malowane proszkowo RAL

TYP: RAL 1 STANDARD

Sufit: ST1, stal nierdzewna Sufit:

Lustro: L1, tylna $ciana Lustro:

Porecz: okragta Porecz:

Sciana tylna: RAL 7032 Sciana tylna:
Sciany boczne: RAL 7032 Sciany boczne:
Cokoty: stal nierdzewna Cokoty:

Panel dyspozycji: 2/3 PD szklany, czarny Panel dyspozycji:
Podtoga: wyktadzina szara 4020 Podtoga:

*przedstawione wizualizacje maja charakter wytgcznie pogladowy prezentowany odcien
i struktura materiatu moze odbiegac od rzeczywistego.

TYP: RAL 2

ST2, biaty

L3, L4, tylna sciana
zaokraglona

RAL 1015

RAL 1015

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina popielata 4540

TYP: RAL3
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Sufit:

Lustro:
Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

Sufit:

Lustro:
Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

ST1, stal nierdzewna

L1, L2, tylna $ciana
okragta

RAL 7040

RAL 7040

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina czarna 4150

ST1, biaty

L5, L6, tylna éciana
okragta

RAL 1013

RAL 1013

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina popielata 4540

TYP: RAL 4

TYP: RAL 6

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozyciji:
Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST2, RAL 7040

L1, tylna sciana

okragta

RAL 7040

RAL 2003

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina szara 4020

ST3, biaty

L1, tylna Sciana
kwadratowa

RAL 7047

RAL 7047

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wykfadzina czarna 4150
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POLSKI PRODUCENT WIND

Kabiny typu melamina

TYP: ML1 standard

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST2, biaty

L1, tylna $ciana

okragta

uns3

uns3

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina popielata 4540

TYP: ML2

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

*przedstawione wizualizacje majg charakter wytgcznie pogladowy prezentowany odcien
i struktura materiatu moze odbiegac od rzeczywistego.

ST, stal nierdzewna
L3, L4, tylna sciana
zaokraglona

U200

U200

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina czarna 4150

TYP: ML3
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Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

ST2, stal nierdzewna
L1, L2, tylna $ciana
Kwadratowa

U702

U702

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina szara 4020

ST1, stal nierdzewna
L3, tylna sciana
zaokraglona

F187

F187

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina szara 4020

TYP: ML4

TYP: ML6

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozyciji:
Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozyciji:
Podtoga:

ST2, biaty

L1, boczna $ciana
okragta

F186

F186

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina czarna 4150

ST1, biaty

L5, L6, tylna Sciana
okragfta

F433

F433

stal nierdzewna

PDPW szklany, czarny
wykfadzina czarna 4150
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POLSKI PRODUCENT WIND

Kabiny ze stali nierdzewnej

TYP: SS1STANDARD

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST1, stal nierdzewna

L1, tylna $ciana

okragta

stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina popielata 4540

Sufit:
Lustro:
Porecz:
Sciana tylna:
Sciana bok:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

*przedstawione wizualizacje maja charakter wytgcznie pogladowy prezentowany odcien
i struktura materiatu moze odbiegac od rzeczywistego.

ST2, RAL1026

L1, L2, tylna $ciana

okragta

stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina popielata 4540

TYP: SS3
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Sufit:
Lustro:
Porecz:
Sciana tylna:
Sciana bok:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

Sufit:

Lustro:
Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

ST2, stal nierdzewna
L1, boczna $ciana
okragta

stal nierdzewna

RAL 5015

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina szara 4020

ST3, stal nierdzewna
L1, L2, tylna $ciana
okragta

stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina szara 4020

TYP: Ss4

TYP: SS6

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciana bok:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST1, biaty

L3, L4, tylna $ciana
zaokraglona

stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina szara 4020

ST3, RAL 7046

L5, L6, tylna Sciana
kwadratowa

stal nierdzewna

stal nierdzewna

stal nierdzewna

PDPW szklany, czarny
wykfadzina czarna 4150
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POLSKI PRODUCENT WIND

Kabiny typu fornir

TYP: FR1

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST1, RAL 4009

L1, tylna $ciana
okragta

H 1122

H 1122

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina szara 4020

TYP: FR2

Sufit:

Lustro:
Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

*przedstawione wizualizacje maja charakter wytgcznie pogladowy prezentowany odcien
i struktura materiatu moze odbiegac od rzeczywistego.

ST2, biaty

L3, L4, tylna sciana
zaokraglona

H 3012

H 3012

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina szara 4020
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Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST3, stal nierdzewna
L1, L2, tylna $ciana
kwadratowa

H 3154

H 3154

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina szara 4020

ST1, biaty

L5, L6, tylna Sciana
kwadratowa

H 1176

H 1176

stal nierdzewna

PDPW szklany, czarny
wyktadzina czarna 4150

TYP: FR6

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST2, biaty

L1, boczna $ciana

okragta

H 1180

H 1180

stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina popielata 4540

ST3, biaty

L1, L2, tylna $ciana
okragfta

H 1181

H 1181

stal nierdzewna
PDPW szklany, biaty
wyktadzina szara 4020
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Kabiny typu fornir-stal nierdzewna

TYP: FRSS1

Sufit:

Lustro:
Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga: wyktadzina popielata 4540
*przedstawione wizualizacje maja charakter wytacznie pogladowy preze
i struktura materiatu moze odbiegac od rzeczywistego.

ST, biaty

L1, tylna $ciana

okragta

H 3012- stal nierdzewna
H 3012- stal nierdzewna
stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny

TYP: FRSS 2

Sufit:

Lustro:
Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:

Podtoga:

'towany odcien

ST2, stal nierdzewna

L1, tylna Sciana
zaokraglona

H 3154- stal nierdzewna
H 3154- stal nierdzewna
stal nierdzewna

2/3 PD szklany, czarny
wyktadzina czarna 4150

TYP: FRSS 3

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST3, biaty

L3, L4, tylna $ciana
zaokraglona

H 3154- stal nierdzewna
H 3154- stal nierdzewna
stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty
wyktadzina czarna 4150

ST1, biaty

L1, tylna sciana

okragta

H 1180- stal nierdzewna
H 1180- stal nierdzewna
stal nierdzewna

PDPW szklany, biaty
wyktadzina szara 4020

TYP: FRSS 4

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozyciji:
Podtoga:

Sufit:

Lustro:

Porecz:

Sciana tylna:
Sciany boczne:
Cokoty:

Panel dyspozycji:
Podtoga:

ST2, stal nierdzewna
L1, boczna éciana
okragta

H1176- stal nierdzewna
H1176- stal nierdzewna
stal nierdzewna

2/3 PD szklany, biaty

wyktadzina popielata 4540

ST1, biaty

L1, tylna sciana

okragfta

H1180- stal nierdzewna
H 180- stal nierdzewna
stal nierdzewna

PDPW szklany, biaty
wyktadzina szara 4020
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Sufity

Elementy wykonczeniowe

Wzornik elementow malowanych proszkowo

RAL 3001

RAL 3003

RAL 5003

ST1STANDARD

Lustra

RAL 5007 @ RAL 5009

RAL 5010 RAL 5014

RAL 7001

RAL7016

RAL 7032 STANDARD RAL 7037

RAL 7042 § RAL 9001 § RAL 9002 § RAL 9005
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Wykonczenia stal nierdzewna

Porecz (stal nierdzewna polerowana)

Szlifowana- standard il LEN (na zamoéwienie do potwierdzenia)

Wzornik $cian typu melamina \ \

Podtoga (wyktadzina trudnoscieralna, trudnopalna, antyposlizgowa)

Wyktadzina Bez wyktadziny
Wzornik scian typu fornir
T e L E R TR
.:&ﬂ\!. .: v 'a-,, safe i
W n‘?;\.- ¥ -is, + wysoko$¢ max. 18 mm
&' " e ﬁ,‘ : 3
ok | b e ﬁ . ! - cezar z klejem do
S, L Sl 2
¢ ;i":ﬁ'-:?; 1" Rag s 35 kg/m
w0 a%n w I‘;‘.; - . - fugaiklej elastyczny
Sl 2 AL B przystosowany do
. ab ] i
r* o 5 & il podtoza metalowego
- L™ b i
-:.".:K' » » 8 3

Popielata 4540

Szara 4020 Czarna 4150

Pod plytki
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Panel dyspozycji w kabinie (szkto bezpieczne lakierowane) Sygnalizacja przystankowa (szkto bezpieczne lakierowane)
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WIPRO

POLSKI PRODUCENT WIND

Przykiadowy opis techniczny urzadznia

Warunki odniesienia: 2014/33/UE, PN-EN 81-20

Typ: elektryczny przystosowany do przewozu 0séb niepetnosprawnych
Model: DEBM 850

Udzwig/liczba pasazeréw: 850 kg/ 11 os6b

llos¢é przystankow/dojsé 6/6

Predkosc: 1 m/s

Wysokos$¢ podnoszenia: 1210 m,

Oznaczenie przystankow: -1.0,1,2.3,4

Przystanek ewakuacyjny: 0 - parter

Maszynownia: bez maszynowni

Parametry szybu

Wymiary szybu (szer. x gt.): 1650 x 2250 mm (szer. x gt.)

Gtebokos¢ podszybia: 100 mm

Wysokos¢ nadszybia: 3400 mm

Otwory drzwiowe (szer. X wys.): wym. 1200 mm x 2250 mm, 1250 mm x 2250 mm na ostatniej kondygnacji ze wzgledu na szafe sterowa,
Wykonanie szybu: konstrukcja z zelbetu zbrojonego. Pod szybem nie mogg wystepowac pomieszczenia dostepne dla ludzi,
Klapa dymowa w szybie: wystepuje/ nie wystepuje

Zespot napedowy

X

Typ: bezreduktorowa weciggarka z ptynna regulacja predkosci
Moc: ~7 kW

Uktad olinowani: 211

Ciegna nosne: liny stalowe 6,5 mm

Sterowanie

Typ sterowania: mikroprocesorowe

Rodzaj sterowania: zbiorczo$¢ jednokierunkowa

Praca w grupie: nie, dzwig pojedynczy "simplex"

Informacja gtosowa w kabinie: tak

Zjazd awaryjny: tak, w przypadku zaniku zasilania do najblizszego przystanku z otwarciem drzwi
Zjazd pozarowy: na przystanek ewakuacyjny (przy podtrzymaniu zasilania)

Gong kabinowy: tak

System komunikacji awaryjnej: w oparciu o modut GSM

Sygnalizacja przystankowa

Typ: KW, podtynkowe
Wykonczenie: szkto hartowane lakierowane na kolor czarny
Usytuowanie: montowane w oscieznicy drzwi

Wyswietlacz pieter: na wszystkich przystankach

Typ:

Wymiary drzwi (szer. x wys.):
Drzwi kabinowe wykonczenie:
Drzwi szybowe wykonczenie:
Prag drzwi:

Zabezpieczenie drzwi:
Odpornos¢ ogniowa:

automatyczne, teleskopowe, 2 panelowe

900 mm x 2000 mm
malowane proszkowo RAL 7032
malowane proszkowo RAL 7032

aluminiowy

kurtyna swietlna
bez odpornosci ogniowej

Model kabiny:

Wymiary (szer. x. gt. x wys.):

Dojscia:

Wykonczenie paneli:

Podtoga:

Sufit:

Oswietlenie:

Lustro:

Porecz:

Panel dyspozycji/wykonanie:
Wyposazenie:

Przyciski:

RAL standard

1100 x 1850 x 2100 [mm]
jedno, kabina nieprzelotowa

RAL7032

wyktadzina antyposlizgowa, trudnoscieralna, trudnopalna, 4540

ST1, stal nierdzewna

energooszczedne LED

L1 umieszczone na tylnej Scianie

okragta stal nierdzewna, tylna $ciana

PD szkto % hartowane lakierowane na kolor czarny

okragte, antywandalowe z grafika braille’a

Przycisk przystanku podstawowego: oznaczony ,pierscieniem” w kolorze zielonym

Pozostate przyciski:

tacznosc z serwisem:

Wyswietlacz TFT 7 - wyswietla funkcje:

Wentylacja kabiny:
Cokoty dolne:

« otwierania

+ zamykania drzwi

« alarmu, wentylatora
w oparciu o modut GSM

.

strzatki kierunku jazdy
wyswietlacz pieter

+ numer ewidencyjny
przecigzenie kabiny

jazda pozarowa

- awaria windy

ikony pofaczenia z serwisem
numer telefonu serwisowego
. oswietlenie awaryjne

.

.

.

.

.

mechaniczna i grawitacyjna
stal nierdzewna

Opcje dodatkowe

Funkcja wezwan szpitalnych:
Funkcja jazd szpitalnych: (funkcja
uprzywilejowana)

Monitoring kabiny:

Kontrola dostepu:

karty zblizeniowe 20 szt.
stacyjka kluczykowa 20 szt.

(kamera antywandalowa + rejestrator montowany poza szybem),

w sygnalizacji przystankowej lub w panelu dyspozycji (np. karta magnetyczna lub szyfrator)



PRZYKLADOWY RYSUNEK ZESTAWIENIOWY DZWIGU ELEKTRYCZNEGO

BEZ MASZYNOWNI DEBM 850 KG - WERSJA PRAWA

wiecej dzwigow na www.windywipro.pl

E-mail:

Adres instalacii:
Inwestor:

Kontakt tel.

Zatozenia: PN-EN 81-20
Opracowat: Janusz Kasperowski
Zatwierdzit: Krzysztof Kasperowski
Data opracowania: 26.07.2018

Typ: DEBM 850

Udzwig 850 kg / 11 oséb
Predkos¢ <= 1,0 m/s
2:1 Dzwig bez maszynowni

PRO

POLSKI PRODUCENT WIND

tel. +48 503 507 439

fax +48 12 654 34 19
e-mail: biuro@windywipro.pl
www.windywipro.pl

SZYB DZWIGU ZABUDOWANY WINDA Z WYKONCZENIAMI BUDOWLANYMI |

SZYB DZWIGU PRZED MONTAZEM Z WYKONCZONYMI POSADZKAMI

ZASILANIE BUDOWLANE

NIEZBEDNE DO MONTAZU WINDY
- PRZYGOTOWUJE BUDOWA
NA NAJWYZSZYM PIETRZE PRZY DRZWIACH
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DOPROWADZIC BEDNARKE UZIEMIAJACA DO PODSZYBIA — DOPROWADZIC BEDNARKE UZIEMIAJACA DO PODSZYBIA —
Udaui Wymiary szybu [mm] Wymiary kabiny i drzwi [mm] Zasilanie dzwigu Udui Wymiary szybu [mm] Wymiary kabiny i drzwi [mm] Zasilanie dzwigu
Zwig ZWig
Ss Gs Lw Sod Pw hp | Hpodn [m] hn Hod Sk Gk Sd Gd [A]" | [mm?] | [mm?] Ss Gs Lw Sod Pw hp | Hpodn [m] hn Hod Sk Gk Sd Gd [A] [mm?] | [mm?]
450 kg /6 0sob 1550 | 1600 | 400 | 1100 | 50 1100 | max40 | 3400 | 2250 | 1100 | 1250 | 800 | 2000 | C20 | 5x4| |2x08 450 kg /6 0séb 1550 | 1750 | 400 | 1100 | 50 | 1100 | max40 | 3400 | 2250 | 1100 | 1250 | 800 | 2000/ | C20 | 5x6 |2x08
630 kg / 8 0séb 1650 | 1750 | 400 | 1200 | 50 1100 | max40 | 3400 | 2250 | 1100 | 1400 | 900 | 2000 | C25 | 5x6/ |2x08 630 kg / 8 0séb 1650 | 1950 | 400 | 1200 | 50 | 1100 | maxd0 | 3400 | 2250 | 1100 | 1400 | 900 | 2000 | C25 | 5x4 |2x08
850 kg / 11 0s0b 1650 | 2200 | 400 | 1200 | 50 1100 | max40 | 3500 | 2250 | 1100 | 1850 | 900 | 2000 | C32 | 5x6 |2x08 850 kg / 11 0s6b 1650 | 2400 | 400 | 1200 | 50 | 1100 | maxd0 | 3500 | 2250 | 1100 | 1850 | 900 | 2000 | C32 | 5x6 |2x08
1000 kg / 13 os6b 1650 2500 400 1200 50 1100 max 40 3500 2250 1100 2100 900 2000 C32 5x6 2x0,8 1000 kg / 13 oséb 1650 2650 400 1200 50 1100 max 40 3500 2250 1100 2100 900 2000 C32 5x6 2x0,8
1000 kg / 13 0s6b 1900 2050 400 1200 50 1100 max 40 3500 2250 1350 1700 900 2000 C32 5x6 2x0,8 1000 kg / 13 oséb 1900 2250 400 1200 50 1100 max 40 3500 2250 1350 1700 900 2000 C32 5x6 2x0,8
1250 kg / 16 0s0b 2150 | 2350 | 550 | 1500 | 100 | 1100 | max40 | 3900 | 2250 | 1400 | 2000 | 1200 | 2000 | C50 | 5x10 | 2x0:8 1250 kg / 16 osob 2150 | 2550 | 550 | 1500 | 100 | 1100 | max40 | 3900 | 2250 | 1400 | 2000 | 1200/ | 2000 | C50 | 5x10 |2x08
1600 kg / 21 0s6b 2150 | 2750 | 550 | 1500 | 100 | 1200 | maxd0 | 3900 | 2250 | 1400 | 2400 | 1200 | 2000 | C60 | 5x10 | 2x08 1600 kg / 21 0s6b 2150 | 2950 | 550 | 1500 | 100 | 1200 | max40 | 3900 | 2250 | 1400 | 2400 | 1200 | 2000 | C60 | 5x10 |2x0.8
2250 kg / 30 os6b 2350 3350 600 1600 150 1300 max 40 4000 2250 1450 3000 1300 2000 C80 5x12 | 2x0,8 2250 kg / 30 0s6b 2350 3550 610 1600 140 1300 max 40 4000 2250 1450 3000 1300 2000 C80 5x12 | 2x0,8
| Wytacznik nadmiarowy pradowy C1-C3 UWAGA !I' Wymiary specjalne w uzgodnieniu z WIPRO. || Wytacznik nadmiarowy pradowy C1-C3
UWAGA !l Wymiary inne niz w tabelach w uzgodnieniu z biurem konstrukcyjnym WIPRO. | Przekroj linii zasilajacej (miedzianej) . Przekroj linii zasilajacej (miedzianej)
. - - o . . » — — UWAGA !I' RYSUNKI SA WEASNOSCIA WIPRO | SA CHRONIONE PRAWAMI AUTORSKIMI — ——
UWAGA !l Dla szybdw o wysoko$ci powyzej 30 m zaleca sie zwigkszenie szerokosci i glebokosci szybu 0 50 mm Przekroj linii z centrali ppoz. | Przekroj linii z centrali ppoz.

WSZYSTKIE ZMIANY NALEZY KONSULTOWAC Z WIPRO




WYTYCZNE BUDOWLANE DLA DZWIGOW
ELEKTRYCZYCH BEZ MASZYNOWNI DEBM

Szyb musi by¢ zgodny z wymaganiami prawa budowlanego oraz spetnia¢ wymagania zawarte w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w z dnia
12 kwietnia 2002 r (Dz.U. 2002. nr 75 poz.690) wraz z aktami zmieniajacymi w sprawie warunkow technicznych, jakie powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie.

2. Kazdy szyb powinien byc¢ catkowicie obudowany statymi scianami, podtogami oraz stropem. Dopuszczalne s3 tylko otwory na:

3) drzwi przystankowe,

b) drzwi do konserwacji, awaryjne i klapy kontrolne,

c) dla odprowadzania gazéw i dymu w przypadku pozaru,
d) wentylacyjne.

3, Dopuszczalne odchytki powierzchni scian szybu (tylko na zewnatrz) nie powinny przekraczac¢ +10 mm dla $cian z drzwiami i +20 mm dla $cian
pozostatych.

4. Wszystkie wymiary szybéw podane na rysunkach zestawieniowych sg wymiarami minimalnymi. W przypadku szybow o wysokosci przekraczaja
cych 30 m zaleca sie zwiekszy¢ szerokosc i gtebokos¢ szybu o 50 mm (zwiekszenie gtebokosci szybu nie dotyczy dzwigow z kabing przelotowa
180°).

5. Szyb nie powinien znajdowac sie ponad pomieszczeniami, ktére s3 dostepne dla ludzi. W przypadku gdy nie mozna zrealizowac tego
postanowienia nalezy zaprojektowac specjalne wykonanie dzwigu.

6. Konstrukcja szybu powinna przenosic¢ obcigzenia pochodzace od:

3) zespotu napedowego oraz prowadnic,

b) dziatania zderzakdéw, chwytaczy,

) nieréwnomiernego obcigzenia kabiny.

Wartosci obcigzen dna oraz scian szybu podane s3 na rysunku zestawieniowym.

7. Sciany, podtoga i strop szybu powinny:

a) by¢ wykonane z trwatych i niepalnych materiatéw oraz nie sprzyjajacych osiadaniu i emitowaniu kurzu,
b) by¢ pomalowane farbami nie sprzyjajacymi osiadaniu i emitowaniu kurzu zlecany kolor: biaty,

) mie¢ wystarczajacg wytrzymatos¢ mechaniczna,

d) nie moga posiadac uskokdw.

8. Zaleca sie wykonanie Scian szybu z betonu zbrojonego klasy min. B25 o grubosci co najmniej 150 mm. Ponad to dolna czes¢ szybu, ponizej
poziomu gruntu nalezy wykonac z betonu wodoszczelnego W8. Zastosowanie materiatu o gorszych wiasciwosciach wytrzymatosciowych musi
by¢ uzgodnione z wykonawca dzwigu.

9. Kazda Sciana szybu sktadajaca sie z drzwi przystankowych, Scian lub elementéw Scian, ktore znajduja sie od strony wejs¢ do kabiny, musi
tworzyc¢ na catej szerokosci wejscia do kabiny jednolita powierzchnie, z wyjatkiem niezbednego przeswitu przy drzwiach.

10. Dno podszybia powinno by¢ gtadkie i poziome, z wyjatkiem urzadzen odwadniajacych.

. Szyb powinien by¢ odpowiednio wentylowany. Do wentylacji nie moga by¢ uzywane pomieszczenia nie nalezace do dzwigu. Odpowiedzialnos¢
za projekt wentylacji szybu windowego spoczywa na projektancie/architekcie budynku. Zalecenia producenta dzwigu: w nadszybiu powinny by¢
przewidziane otwory wentylacyjne o minimalnym przekroju poprzecznym, wynoszacym 1% przekroju poprzecznego szybu, ktére powinny by¢
wyprowadzone bezposrednio na zewnatrz.

2. W szybie musi by¢ zapewniona temperatura w zakresie od + 5°C do + 40°C. Projekt, wykonanie ogrzewania/ klimatyzacji nie nalezy do
Wykonawcy dzwigu.

13 Szyb stuzy wytacznie do pracy dzwigu. Urzadzenia (przewody elektryczne, rurociagi jak réwniez inne czesci i instalacje), ktére nie naleza do
dzwigu, nie moga by¢ zainstalowane w szybie. Dopuszczalne jest instalowanie urzadzen do ogrzewania szybu, z wyjatkiem ogrzewania za
pomoca goracej wody lub pary.

4, W nadszybiu dzwigu nalezy zainstalowac haki montazowe. Ich nosnos¢, usytuowanie pokazane sa na rysunkach zestawieniowych konkretnego
dzwigu.

15. Obszar przed szafg sterowa (min. 700 x 800 mm) montowang na najwyzszym przystanku musi by¢ wolny od zabudowan oraz musi by¢
oswietlony tak, by natezenie oswietlenia wynosito nie mniej niz 200 Ix na poziomie podtogi przed szaf3 sterowa.

6. Na czas montazu dzwigu na zewnatrz szybu nalezy zainstalowac: otwierane zabezpieczenie otwordéw drzwiowych tzw. szlabany na
wysokosciach: gora szlabanu 110 i 60. Dodatkowo otwor drzwiowy nalezy zabezpieczy¢ cokotem od poziomu posadzki do min. 10 cm.

7. Wszystkie obrobki budowlano-malarskie w obrebie drzwi przystankowych i szafy sterowej (w tym np. potozenie ostatniego rzedu ptytek przy
progu drzwi przystankowych) wykonuje sie po montazu dzwigu.

UWAGA:

- NALEZY ZAPEWNIC SWOBODNA DROGE TRANSPORTU PROWADNIC (5M) DO SZYBU ORAZ WYKONAC ZABEZPIECZENIE OTWOROW DRZWIOWYCH.
- WSZELKIE WATPLIWOSCI, UWAGI, NIEZGODNOSCI NALEZY KONSULTOWAC W WYKONAWCA DZWIGU I/LUB PROJEKTANTEM.

+ ZAKOSZTY | REALIZACIE POSTANOWIEN WSZYSTKICH PUNKTOW Z WYTYCZNYCH ODPOWIADA INWESTOR.

- WYTYCZNE NALEZY ROZPATRYWAC £ACZNIE Z RYSUNKIEM ZESTAWIENIOWYM DANEGO DZWIGU.

WYTYCZNE ELEKTRYCZNE

L INSTALACJE DO DZWIGU (WSZYSTKIE INSTALACJE DOPROWADZIC Z ZAPASEM 3 m. DO MIEJSCA ZGODNIE Z RYSUNKAMI
ZESTAWIENIOWYMI DZWIGU).

1. Do zasilania dzwigu konieczne doprowadzenie linii zasilajgcych:
a) piecioprzewodowej 400 V do zasilania gtbwnego o przekroju i zabezpieczeniu podanym na rysunku zestawieniowym,
2. Instalacja na potrzeby systemu komunikacji awaryjnej (do wybrania jedno z rozwigzan):

a) niezalezng, aktywna linie telefoniczng umozliwiajaca wykonywanie potgczen telefonicznych w dowolnym momencie podczas
eksploatacji dzwigu lub,

b) zakup modutu GSM u dostawcy dZzwigu i zabezpieczenie jednej aktywnej karty SIM umozliwiajacej wykonywanie potaczen
telefonicznych w dowolnym momencie podczas eksploatacji dzwigu.

Uwaga: Nawigzanie potaczenia przy uzyciu systemu komunikacji awaryjnej bedzie mozliwe tylko w przypadku awarii dzwigu i tylko z

zaprogramowanym numerem serwisu dzwigowego.

3. Instalacja do zjazdu pozarowego windy - sprzezenie z instalacja p. poz. (opcja - decyduje Straz Pozarna i/lub specjalista ds. p.poz.) .
Nalezy zapewni¢ potaczenie elektryczne pomiedzy centralg sterujgca systemem pozarowym, a aparaturg dzwigu (przekréj oraz sygnat
aktywujacy zjazd pozarowy podanym jest na rysunku zestawieniowym).

Zasada dziatania: Po rozwarciu stykow w centrali p. poz. ,zaciski NC" dzwig wykonuje cykl jazdy pozarowej tj. przestaje realizowac
dotychczas zadane dyspozycje/wezwania, dojezdza do przystanku ewakuacyjnego otwiera i blokuje drzwi.

Powrdt do normalnej pracy: po ponownym zwarciu wczesniej rozwartych stykow (zmiana stanu z NO-NC) winda automatycznie wykonuje
powrot do pracy normalnej.

Uwaga: Dzwig nie moze stuzy¢ jako droga ewakuacyjna w czasie pozaru. Warunkiem wykonania cyklu jazdy pozarowej jest
podtrzymanie zasilania gtéwnego !!!

4. Instalacja do klapy dymowej w szybie dzwigowych (opcja - niezalecane).

Usytuowanie klapy dymowej w szybie windowym jest nie zalecane - wymaga: indywidualnego uzgodnienia z jednostka
notyfikowang oraz dostawcg dZzwigu, zainstalowania dodatkowych aparatéw, sprzezenia systemu sterowania klapa dymowa ze
sterowania dzwigiem.
Warunki jakie nalezy spetnic¢ przy zastosowaniu klapy dymowej w szybie dzwigowym:
a) klapa dymowa nie moze by¢ otwarta podczas jazdy dzwigu,
b) otwarcie klapy dymowej nie moze by¢ zainicjowane podczas jazdy dzwigy,
¢) otwarcie klapy dymowej nie moze powodowac zagrozenia dla oséb i urzadzen znajdujacych sie w szybie (m. in.
przedostawania sie ciat obcych, opadow atmosferycznych z zewnatrz itp.),
d) przy otwartej klapie dymowej dzwig nie moze ruszyc.
W celu spetnienia warunkéw okreslonych w punkcie a, b, d nalezy sprezy¢ sterowanie dzwigu (wykonanie specjalne) ze sterowaniem
centrali p.poz. oraz zainstalowac dodatkowe aparaty m.in.: kontakt otwarcia klapy.

1L INSTALACJE DO WYKONANIA W SZYBIE DZWIGOWYM PRZED MONTAZEM DZWIGU.

1. Szyb musi by¢ oswietlony tak aby natezenie $wiatta byto wieksze niz 50 Ix w dowolnym punkcie, a przy zespole napedowym wieksze niz
200 Ix (pomiar wykonujemy biorgc pod uwage krytyczne warunki)-do wyboru jedno rozwigzanie:
a) zainstalowac oprawy podwajne oprawy Swietldwkowe z ostonami 2 x 36W: pierwsza poczatek max 450 mm od dna szybu,
kolejne najdalej co 2500 mm z tym, ze ostatnia nie dalej niz 450 mm do stropu szybu. Usytuowaniem lamp nie moze kolidowac
z osprzetem mechanicznym dzwigu - w tym celu nalezy uzgodnic ich rozmieszczenie w pionie i poziomie z dostawca dZzwigu -
indywidualnie dla kazdego projektu. Instalacje do lamp doprowadzi¢ do miejsca w ktorym bedzie usytuowana szafa sterowa
(najwyzszy przystanek) z zapasem 5 m.
b) lub zakup oswietlenia LED-owego dedykowanego do szybow windowych wraz z montazem u dostawcy urzadzenia.
2. Do podszybia nalezy doprowadzi¢ bednarke uziemiajaca z zapasem 3m.
3. W celu umozliwienia montazu dzwigu nalezy zainstalowac tablice w klasie ochrony min. IP 44 na najwyzszym przystanku obok
otworu drzwiowego wyposazona w:
a) gniazdo 230V,
b) gniazdo 16 A 3P+Z+N lub 32 A 3P+Z+N 400 V: 5 x 4 mm2 o zabezpieczeniu C 25 A.

L. OSWIETLENIE STREFY PRZED DRZWIAMI PRZYSTANKOWYMI.

Obszar przez kazdymi drzwiami przystankowymi musi by¢ oswietlony tak aby natezenie Swiatta byto wieksze niz 50 Ix mierzone w dowolnym punkcie.
Spetnienie w/w konieczne jest do uruchomienia dzwigu do eksploatacji.
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